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Halbzeuge + Sonderteile * Selbstbausysteme
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SPIRALSEILE
Artikel-Nr. Seil-a Anzahl rechnerische Mindest- Gewicht
o Bruchkraft bruchkraft yon 100 m
in mm Drahte kM 1 kM t in kg
36781 0,62 7 04 004 037 004 0,2
04176 1 19 1.1 oM 1,00 0,10 0,5
04177 1,50 19 24 024 220 D022 11
04179 2 19 40 04 3,80 039 2,0
04180 25 19 60 061 5,80 059 i
04181 g 19 a0 092 840 086 4.2
04182 4 19 150 1,53 1400 143 74
29002 5 18 40 245 2200 224 13,0
29274 5] 19 338 333" 31,68 FAE 18,0
40049 8 18 57,0 G581 L5200 530 32,0
LITZENSEILE geeignet fiir FINE LINE
Artikel-Mr, Seil - Linzahl  rechnerische  Mindest- Gewicht
Bruchkraft bruchkraft won100m
in mm Drahte kNt kNt in kg
21460 1 Bx 7T 42 06 008 05 D005 0.4
04186 1,5 Bx T /42 16 016 14 0,14 0,8
04187 o Bx7/42 29 030 24 D024 15
04189 25 Bx7/42 43 044 36 037 2,2
04190 =2 Bx¥L42 B2 063 52 053 =1
04154 4 Bx7/s42 109 1,11 81 093 E.S
04156 5 Bx7442 160 *.E3 130 133 84
04197 L Bx7/42 240 245 1890 194 13,0
29003 8 Bx7/42 450 4,59 380 388 23,0
LITZENSEILE
Artikel-Mr. 5&1«;: Anzahl  rechnerische  Mindest- Gewicht
Bruchkraft bruchkraft wonl00m
in mm- Dréhte kN t kM t in kg
61689 15 Bx19/114 1,0 090 1,3 0,13 1.0
61596 1 BEx19/114 23 023 20 020 15
04188 25 Bx12/114 41 042 34 0,36 21
04191 3 Bx19/114 73 074 58 0,59 3,6
04193 4 Bx12/114 11,4 116 93 0,95 5.6
04195 S BEx19/114 16,0 1,63 120 1,22 8,1
04199 5,5 6Ex19/114 280 288 230 235 15,0
04200 8 Bx19/114 440 449 360 3,67 23,0
04202 Lk Bx36/216 61,0 622 500 G510 32,0
61210 10 Bx36/216 72,0 734 560 571 42,0
07578 1" 6Ex36/216 870 887 710 7,24 46,0
61211 12 6x36/216 1050 1071 820 836 56,0
21600 13 BEx36/216 1240 12651010 10,30 65,0
61212 14 6x36/216 143,0 14,59 12,0 11,42 73,0
61213 16 Bx36/216 1870 19,07 146,0 14,80 98,0

Edelstahlseile mit Stahleinlage, aus nichtrostendem, sdurebesténdigem
Stahldraht (Werkstaff 1.4401)
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AUSSENGEWINDE sechskantverpresst

Artikel-Nr..  Artikel-Mr. Seil-g Seil-g Abmessungen in mm
(B-Litzen) {Spiral)
rechtsgdngig linksgdngig in mm in mm A B [ b
49580 49581 1 1 M4 35 20 4
49582 49583 2 2 M5 75 45 &
49422 40423 3 3 ME& 65 30 6
449584 49585 3 3 MG 85 50 &
29268 29265 4 4 MG B0 30 7
60231 B0232 4 4 Me 100 BD 7
49586 49587 4 4 ME 110 &S 8
49424 0425 |5 5 vs 85 0 3
49588 49589 5 5 M8 120 65 8
49426 494727 B B M0 100 30 N
49530 49591 B B M10 135 700 N
49428 49479 B 8 M1z 1200 30 13
49592 49543 B 8 M12 180 90 13
49660 49661 1 M16 220 110 18
61717 61718 12 M20 270 130 22
49430 42431 14 M2z 290 140 25
494332 49433 16 mM24 330 160 27
Werkstoff: 1.4401 Mindestbruchkraft = 90% der Seilmindestbruchkraft

Material- und Massanderungen miglich

NN E I WVINL ecnsKantverpre
Artikel-Mr.  Artikel-Nr. Seila Seil-a Abmessungen in mm
iG-Litzen) (spiral)

rechtsgéngig linksgingig in mm in mm A B = D
60200 60901 2 2 M4 40 15 6
60902 A0203 3 3 M5 60 20 7
60004 60905 3 3 M5 100 35 7
60906 AO207 4 4 ME 60 20 8
60908 0209 4 4 ME 100 35 8
60910 F0211 5 5 ME 60 20 8
60912 60913 5 5 ME 100 35 8
60914 60915 6 6 ME 80 25 10
60916 60217 & 6 Mg 130 50 10
60918 60319 8 8 M10 180 60 13
60920 60921 10 M12 210 80 18
60924 60925 12 M16 250 100 25
60928 60929 16 MZ0 290 120 32

Werkstoff: 1.4401 Miind ssbbiruchiirath: WiHk der Seimindesthrchiratl

Material- und Massanderungen miglich
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Halbzeuge * Sonderteile « Selbstbausysteme

Artikel-Nr. Seil-g Seil-g Abmessungen in mm
(6-Litzen) i(Spiraly

in mm In mm A B I 0o

63538 | 3 3 | 8 12 36 4
63539 4 4 8 12 36 4
63540 g L= 10 16 43 &
63541 5] f 10 15 43 5]

Werkstoff: 1.4301 Mindestbruchkraft = 90% der Seilmindestbruchkratt

SENKKOPFHULSE sechskantverpresst

Artikel-Nr. Seil-g Seil-g Abmessungen in mm
(B-Litzen) (Spiral)

in mm in mm A B o ] E
609583 3 3 [ & 104 1.2 Z 35
60985 4 4 & 104 1.2 2 35
a09s87 1 5 0 124 1,2 Z 41
a0989 & f 10 124 1.2 2 a1

Wilerkstoff: 1.4301 Mindestbruchkraft = 90% der Seilmindestbruchkratt

ANPRESS-ENDHULSE

. B ; Artikel-Nr. | fir Seil-g for Seil-g Abmessungen

(G-Litzen) (Spiral} in mm

in mm in mm Fit B

21513 2 2 6 12
44777 3 3 8 16
39954 4 4 10 18
44778 5 5 12 26
44779 6 6 14 36
38574 8 8 I

Werkstoff: 1.4301 Mindestbruchkraft = 20% der Seilmindestbruchkratt
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Ihr Partner fir Edelstahl und Schmiedeeisen
Halbzeuge * Sonderteile - Selbstbausysteme

A e
SCHLAUFE mit Kausche
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Kausche Seil-a Abmessungen
mit Alu- mit Inozx- einzeln in mm
Fresshillse  Presshilse in mm A B C D
61017 61018 02006 2 S 10 16 4
10149 61020 02007 e 65 1M 17 5]
61021 61022 02008 | 4 80 13 20 8
61023 61024 02009 5 90 16 25 10
61025 61026 0zo1o B oo 18 280 12
1027 61028 61037 A 12,0 20 32 16
61029 61030 1038 10 140 26 40 20
f1031 61032 61039 i 150 28 45 24
61033 61034 E1040 14 190 34 5B 28
G1035 61036 61041 16 220 37 B2 32
Werkstoff: 1.4301 Mindestbruchkraft = 90% der Seilmindestbruchkraft

(Inox-Presshiilzel

S
i TS &
g —

SCHLAUFE

[ Brtikel-Nr.  Artikel-Nr. ~ fr Seil-g Abmessungen
I mit Alu- mit nox- _ in mm
P=—" o0 5 Presshilse Presshilse in mm A E E
_——— - : 61042 61043 2 30 10 4
. _______————"_______A 61044 &1045 =i 45 15 [
- 61046 61047 4 80 20 &
61048 61049 5 75 25 10
61050 61051 6 oo 30 12
61052 1053 8 120 40 16
61054 61055 10 150 50 20
61056 61057 1z 180 A0 24
61058 61059 14 210 7o 28
61060 61061 16 240 B0 32
Werkstoff: 1.4301 Mindestbruchkraft = 90% der Seilmindestbruchkratt

(Inox-Presshilse)
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Halbzeuge * Sonderieile * Selbstbausysteme

BRUGG LIFTING

GABEL mit Aussengewinde

Artikel-Nr.  Artikel-Nr. Gewinde Abmessungen in mm
in mm
rechtsgéngig linksgéngig A B 3 b E F G
63621 63622 | M4 38 7 9 50 130 20
61000 44920 M5 &0 il 9 5,0 13,0 4
61001 44971 ME &7 B 9 60 130 47
61002 44922 ME 78 10 10 B0 150 57
61003 44933 K10 0 12 11 100 18,0 &3
61004 44974 M2 119 14 192 12,0 26,0 B8O
61006 44976 MI6E 151 16 26 160 31,0 100
61007 44927 M20 191 20 38 190 43,0 119
63530 £3531 mM22 224 30 46 220 475 140
63532 63533 M24 | 258 30 50 254 510 170
Werkstoff: 1.4401 Material- und Massanderungen maglich
B
C
= GABEL sechskantverpresst
E‘ o Artikel-Nr. Seil-a Seil-g Abmessungen in mm
(B-Litzen) (Spiraly
in mm in mm A B € ] E k
60995 2 2 5 B8 75 2] 50 125
44783 3 3 63 64 B8O 9 50 125
44784 4 4 75 73 10,0 10 60 145
44785 g 5 90 84 120 1N 8.0 180
44786 3] (5] 12,7 102 140 14 100 21,0
44788 | 2] 2] 16,0 130 6.0 19 150 260
60996 10 18,0 148 180 26 14,0 340
60997 12 200 205 240 38 190 430
60998 14 248 214 20,0 28 2 10 51.0
60999 16 . 282 238 200 30 215 51,0
Werkstoff: 1,440 Mindestbruchkraft = 20% der Seilmindestbruchkratft

Material- und Massanderungen moglich
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Ihr Partner fir Edelstahl und Schmiedeeisen
Halbzeuge * Sonderteile « Selbstbausysteme

45
) OSE mit Aussengewinde
B D ;
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Gewinde Abmessungen in mm
L e in mm
= G + rechtsgangig linksgingig A E 2 O E F G H |
|: = C ' B0966 &809&7 M5 12 a1 3 EE #0 B4 3FB B
) . B0968 60969 ME 14 69 4 65 75 62 38 16
B0970 80971 Ma 17 84 & 85 8O V&6 G0 24
60972 60973 M0 22 100 f 10,0 WO 88 B3 27
B0074 60975 h12 25 118 8 120 120 105 75 30
B0978 60979 M1E 31 150 10 140 160 134 100 40
B0SE0 60981 M20 37 188 15 19,0 200 168 120 &0
Werkstotf: 1.4401 Massdnderungen mdglich
D
B-\-

OSE sechskantverpresst

Aurtikel-Mr. Seil-a Seil-g Abmessungen in mm
(B-Litzen) iSpiral)

in mm in mm A B E D E
60990 2 2 55 3 45 55 12
44789 3 3 6,3 4 53 <65 13
44790 4 4 b & 63 80 17
44791 5 5 9:I:I ¥ ¥ 10,0 20
44792 6 6 127 8 94 125 24
44734 2] 8 160 10 112 145 320
60091 10 180 12 132 160 35
GO992 12 20,0 16 180 13,0 38
GOS53 14 248 20 200 225 4
60994 ‘IE 28,2 EEI. 21 225 44

Werkstoff: 1.4401 Mindestbruchlkraft = 909% der Seilmindestbruchkraft

Massénderungen maglich




